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全功熊巨型劫 柱劫梁式 尤「］加工 tJ1,
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- 
型% : SDW-48220 

· 行程 XfY(ZfW22(7.5/1.5/2m 

· 沖湮迸公 10/10/10/2m/mla 

· 主5自 103kw-4200,pm(l.47/10.55) 
> RobolATC200刀庠

> 10顆全自劫杓洙珗柒
> INA战年滾柱舄軌

> CTS70bac 
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令「永 」 埭経菅、 「鉅 」 此盎石

永鉅精密科技股份有限公司是由一群工具机製造経验丰富并熱爰創新研友与挑战的困臥在2007年成

立，夸此生严中大型CNC龍門型機床及臥式搪銑床 ． 公司符合1 S09000原 量體系潞證，產品符合

JISB6338. VD I /DGQ3441、 1S0-8636 、 GB/T 19362娥范际准，使生產出的工具机滿足＂ 高精度、

高效能、高穩定＂的特性．

令 永鉅實績

台灣第一台動柱龍門機床SD-4290銷往法國、台灣第一台動柱龍門機床SD-36 1 00銷往俄羅斯、台灣

第一台動柱動樑龍門機床SDW-36120銷往俄羅斯、台灣第一台定柱動樑龍門機床FDW-3660銷往新加

坡、台灣第一台動柱龍門機床SD-42120銷往韓國｀台灣第一台動柱龍門機床SD-3680銷往印度、台灣

第一台雙主軸重切型動柱龍門機床SD-24260+2S銷往美國、台灣第一台雙主軸重切型動柱龍門機床SD-

28100+2S銷往澳大利亞、亞洲第一台動柱動樑巨型龍門機床SDW-48220銷往泰國達涅利公司

F• UR-STAR YONG JU PRECISION TECHNOLOGY CO..LTD. 

永能精定科技股份有 B'公司

永鉅（台灣）t］密科技股份有限公司

台灣彰化中部科＇｝！ 林園區科技路2(）號

Tel, +886-47530-879 E-mail,yjpt @foo "''""'.com 

一··—. .
永鉅（廣束）h＇i密科技仃限公司

／啟東詔 l毋樂！c\卉業料移」－業園環Rl束路6A號
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FOW系列
定柱動樑式龍門銑床

FE3系列
定柱定樑式龍門銑床

囯h耕袖I

FD-42 60+5A 
T 五軸連動加工

Y軸行程 +650mm
xI00 

X軸行程 6000mm
Tl 

1ffIi'溍非·
X－行程 2200~6000mm

Y －行程 1800/2100/2400/ 2800/3200/3600/4200mm

Z － 行程 800/1 100 / 1400mm

W－行程 1000-2000mm

◄ llll放式飯金（兩側防護）
FDIW)-28/32/36/ 42 
為開放式飯金（兩側防護）

斟和W庫1

FDW-3660+5F 
T 自動五固加工
Y輯行程 +650mm

| xIO0 也差云示冧严
兩柱晨大間距 3650mm

W 型 （橫樑上下移動）

定柱式羆門銑床

1f囍甾ikI
X－ 行程 2200N6000mm

Y －行程 1400/1800/2100/ 2400/2800mm

3200/3600/4200mm 
Z － 行程 800/1 100/1400/1 500mm E三

~半密式飯金（無封頂）

Ci) FD -14 - FD-2 4A 為半密式飯金

01 www.fourstarcnc.com 02 



FD系列
定柱定樑式龍門銑床 ＇｀＇
超剛性結棡設Bt

(For F0-3660) 
噩蠹0O

滑枕 450 , 400 450 , 400 sso , sso oso , oso 

Z鱸行匿 800 1100/ 1400 1500/1800/2050 '2000 

損檁111勛 2航 2輈

主軸箱（滑枕） SPINDLE BOX (RAM) 
． 最佳比例截面尺寸 450x 400mm' （標準）

· 重切削主軸箱 550 x 550mm', 650 x 650mm' （選配）

· 搭配高強度 THK SRG 滾柱導軌採中心對稱支撐

。
鞍座 SADDLE
． 蜂巢式一體式鑄件

· 階梯式連續肋設計

． 愚佳軌道跨距
7O0~115Omm O·….. 

依門寬最佳化設計

0
O
0
t 

占
sus 

LS 

OO

SI 

F0-14/ 18/21 /24 F0-28/32/36A 
Z•B00 / 1100 Z.,100 / 1400 

;…… ··· t> 橫樑 CROSS-BEAM
: · 箱中箱一體式鑄件

; · 依擡門寬搭配最佳的橫樑截面剛性
; ． 最佳化潢樑設計 (Optimal design) 
; （導軌上下跨距加大、前後画距縮小）

- · · . -寸-r

FOUR·srAR 

笞
設計專利證書

certificate 

F0-36142 
Z215OO 

工作台 TABLE 8 …… 
· 箱中箱一體式鑄件

· 雙層式閉迴路結構

． 滑塊間距 500mm

`- www.fourstarcnc.com 

底座 BASE 0 
． 篷中箱一體式鑄件

• FD-28 ~ FD-42 為對稱式三線軌
· 軌道採大跨距、高基底、高剛性設計

立柱 COLUMN
· 箱中箱一體式鑄件

• +50％底部面積穩固支撐

· 上下接合画 均以人工鏟花處理

03 04 



FOW系列
定柱動樑式龍門加工機

F. IIR·sr^R 

一一

900 . 2850/3250/3650/4250 

笞 Q 回 m
弓 ', g 

DW-18/ 21/24 門严． FDW-28/32/36/42
三角強力支撐 ＠ 使重心落於立柱內部 專利 M498072

之f-- • 
伺'Ii同動＆油壓定位

專利 M511389
lca:::::I P.R 

t·̀  
程
位

行
定

樑
置

橫

止
w
任

' 

·一7.＝：一·

每支立柱以三道線性導軌(LM)+l道位薑

煞車導軌(PR)強力穩固

專利 M511389

一一05 www.fourstarcnc.com 06 



龍門銑床10項最佳化設計 最優的品質保證 F =,UR-STAR 
1 ． 箱中箸一體式全鑄件結構

2 頭倉與立柱分豔 玀立檯困於地面

3 立柱與廛瘞分豔 獨立穩困於地面

4 延伸Yl1行程增加 5F加工空間

s. :cll全縁軌提升加工稼動性及讚度

6． 損樑勣這跨距量大 Hm広 ｀ 面距111小 Bmm

7 主轉中心與軌這距豔Ill小 Dmm

8 主鼬鳥達·於上方隔豔熱溉與震動溉
主·鑷

9 搭配效率 95％以上之行星式變速箱

10 變速箱·於上方 可增加深度加工行程

a ll加Y鼬行捏，增加5F加工空閶 丨 I
壇加 so％弳國支撐

強勁的切削能力
FANUC am /8000 FANUC am 112000 FANUC a ,)0/7000 

面m Gear－即x （ ram 1.4 ( 

`
－
『

竺
薑
洫

g S1 22 

L-~ `麻邙 l l'ar ·~ `麻邙
高速切削 ·切削

最佳的傳輸效率

P4 11l直結式主鼬 行皇式鴟鱸
高剛性｀高速度高扭矩·低震動 ．

钁國行星式両段式變速箝 輸入鼬與輸出鼬冏心

高效率｀高扭矩｀低震動傳動 循環式冷卻．

．高矚密的組裝SOP ．結礪接合菌均以手工剷花虞理

[ 
．鐔軌組裝前後採．射幗校芷

全自動型 半自動型 全手動型

自動（內部油壓） 手動（蠣栓鎖固 8bolts) 手動（螺栓鎮 llil 8 bolts) 

自動(5°I 2 5° / 1°) 自動( 5° I 手動任意度或 5°

打刀缸 Booste, 打刀缸 Booster 螺栓鎖固 Bolt

Caxis ~二二>
C axis <=z> 

疇 • • ｀臼－＇90° 側鉄頭 延伸直立頭 延伸 90° 側銑頭

直結式銑頭（不可做交換）

不可交擯式恃殊鼱頭 C axis 

< 
C axis <=z> - 

立臥兩用五面頭 萬向角度頭 五軸連動旋轉頭

Unwer縐 head

I fixed & aoto iadexed I 5 Axis simutaaeo"'head 

07 www.fourstarcnc.com 08 



Auto 5F 自動五面加工功能

1 鬢能化多菌加工功能

2 産標系旋嶋功能

3. 3D 傾斜面加工功能

4. 3D 剛性攻牙功能
5. 3D 手動進給功能

6. AICC II 高速高精度模式

7 晨佳化加速度控制

8 刀具璽命管理功能

9 刀尖褳正功能

10 斷．防翌保護功能

AI-HMI A.I. 人機介面
． 主晝画 Main screen MAIN 

． 刀具負戴監控 Tool load monitor TLM 

••••n.. ■ 

. 刀長·測 Tool measurement TM 

百
_ _J 

「Ill[II l ·T
. 工件中心．測 Workpiece center Measurement WM 

． 高效能加工 Efficiency machining EM 

． 高效能參數調校 Tuning EMT 
.. 工 .l.. .. 工..

． 自動進給控制 Auto feed control AFC 

FANUC OiMF-Plus & 31iMB 功能表
庫1齎啊酆
曇大繩控制岫數

晨大同時控制岫數

並列控制（串鬻控制） 0 0 
晨小設定薑位 0 * 
!1位·回讚 " 0 0 
附帶絕對位量的直緑光學尺鸝彊 ＂

HRV2/ HRV3 控制 0 0 

英制／米制變換 0 0 
連鎮 0 0 
欖欞鑷定 0 0 
絜急停止 0 0 
過行捏 0 0 
移動前行程極隱11直 0 0 
鑲儋功能 0 0 
位·II)鬬 0 . 0 

丨 損作 0pe,ation 一 .. . • l 
MDI IO作 0 . 0 
ONC 撮作 0 0 
程式再啟動 0 0 

鼴性玫牙退出 L三i 。
30 剛性攻牙還出 ., * * 
緝衝暫存器

試運轉（空運轉）

鑪籠軟行

量遶這給

30 手動達給 •2

手勳手鱸插入

這給倍率

囑助／主鼬蠣熊 AUXIha叱竺匹dlespeed
黼助功能

高速 M/S/T/ 8 介面

主鼬遼度調螫

主鼬定位

｀在攻牙
手動這給這行颺注攻牙

攝禰功籠 Interpolation functions 
奈米攝洒

快速定位

蕈方向定位

正碸停止

｀攝禰
暫停

圖柱播禧

螺旋插襬

加工裘面品買萼級調豔功能 ·3

加加速控制 "

公差控制 •3

這拱同期切削

II!1l11蓽餡銚矚

返回彙考點

返回

鑷囑 I

屋式編存記1111容．

工件捏式編輯

捏式保護

薑彊工件程式編矚

」鑷囍

資料伺Ill瑟編衊遵行

1度禰Ill功能 Accuracycompensatioofunc1加
蠣迂誤篷禰償

平滑禰間掃償

插禮犁直緝度襬償

O 檟配 ＊ 選配配件功能

ncefuoctlon 
; .. 
lram mPut 

11程式

小數點編輯程式

擡座II措令

..II系統設定

自動座II系統設定

工件區II系銃

附加工件座II

可程式資料驢入

副捏式呼叫

巨梟程式

附加巨集共同變散

獼環OO工程式

匱弧插獼用 R 程式

ti;僥緝放

自動轉角調螫

讎斜面加工 (G682) Q

設定 ＆薑示 SetUn9.anddlSl
捏式設定與11示

寶報11示

畫報11歷11示

,.作僖息11歷11示

攝作Ill憙薑示

加工峙間和工件散·示

多國梧言鸝示

動戀切換藉言痲示

蓽清除

斷功能

不

件選擇功能
糙 Feed function 
給速1l1

移讚螫率

這給

亭·豔率

豔率

薏型． l111控絪 1I (AlCC I I

出 ／鱸入 Data Input/output 
鶇入／輪出

面ll.,

Mate CNC 蕾理讎

0 裝■控制

服毯

侑刀具lllilJI蠣能 Toolfu
正實料

禰正 C

正

廈渭．

梟畏1l1測．

命譬瑨＿

櫧 OthecFunctlon
乙太網蹋

II!: iOl/00 點歉

償

篷糰II

•2 銃頭 SF 加工 •3 摸具＂面加工

09 www.fourstarcnc.com 10 



FE】 定柱定樑式龍門銑床規格表 刀柄＆拉栓尺寸

: ; 
' .' ... .. . .'. 

型褫 FD· 1422 1427 1432 1822 1827 1832 1842 1852 2122 2127 2132 2142 2152 2432 2442 2452 

雨柱lllllllli不含飯金） mm 1400 1850 2150 2450 

工作台
長 mm 2000 2500 3000 2000 2500 3000 4000 5000 2000 2500 3000 4000 5000 3000 4000 5000 ,. mm 1200 1500 18-00 2000 

工作台負荷喊· ton 10 12 15 12 13 15 18 20 12 13 15 18 20 15 18 20 

T 型擅 尺寸 x 1111 距 x 歉． mm 22)(150)(7 22 >< 150 >< 9 22>< 1S0>< 11 22)(150)( 13 

x這 mm 2200 f 2100 丨 3200 1 2200 1 2100 I 3200 1 4200 I szoo 12200 12100 1,200 14200 1,200 I 3200 丨 4200 丨 5200

行程 Y － 鼬 mm 1300 | 1800 | 2100 | 2400 

Z-., mm 800 丨 800 （還配 1100)

主軸
鼻躡至工作台画 mm 100-900 180-980 120-920 180-980 120-920 120-920 

鏈度／轉遼／功率 ,pm/ kW BBT SO - 6000rpm - 22/26kW 十兩段式變速箱

切削 m/ mio 
1O 28三 7 7 三 6

這給率 X 融快速 m/ mlo 22 20 20 巨 18 15 20 18 18 12 18 15 12 

y/Z 囍快速 m/ mio 18/18 18/15 15/15 

精度 mm 定位精度心．015 ／全行程'·現鵬/JI'±0.003

數量／曇大刀徑 mm 247] / 11:大外區 0 110 （滿刀） 』 0200（屬空刀）

ATC 與刀廩 量大刀·1刀畏 "'/ mm 18kg/ 380mm 

換刀選11 任惠取晨近之方向／ M24 P3.0-45" 

畏 m 64 1.4 84 1 64 1 1.4 8.4 11.1 n., 6.4 1.4 8.4 | 11.1 i n1 I 8.4 111 m 
機器尺寸 Jl m 4.oo t- 4 55 I 4.85 I 5.15 

贏 4.10 4.57 (5.47) 

饑器..（約） ton 20 22 24 I 24 I " 丨 28 i 32 13'1 25 27 29 丨 33 I 37 | 3O 35 40 

- UANUCOIMF 今 104.LCD

2 主軸冷卻系鋶

3 主鼬吹氣

4 主軸箱氮氯配重

5 德願行量式 Hi l 兩段式變速箱

8 獨立式自動潤滑系統

7 程式結束蕾示燈

8 剛性攻牙

9 ·氣箱慤交換器

1O USBI RS232l網路介面

" 切削液側囑與環囑系統

12 工作台兩側蠣旋式除屑欖讚

13 飯鏈式切厲嶋送禮

14 Ill薑式刀膚24刀 (FD14•FD24A I

15 鏈條式JJ■32 7](FD28·FD42 1

18 半密式飯金<FD14•FD24A I

17 同放式販金 ( FD28~FD42 1

18 ATC 自勳門

19 刀具鼴夾II踏開關

江 工作照明燈

21 水平鸕螫蠣緣及地墨蠣栓

Z 罈螫工具箱+,.作及緝11手冊

23 風橚與水槍設簣

24W鼬罔步伺服十光學尺 (2 p0)

- 1 X 鼬行程 7m - 10miFD28-FD421

2 控制舄 MnsubshUSmens/I laJenham

3 高功率主鼬 301 37kW

4 高 111遼主鼬 8000-20000,pm

5 主闞中心出水 ICTSJ

6 90度側銃頭 （手勳／半自動／全自動）

7 直立延伸鉄頭（手動／全自動）

8. AC ,.(I銑頭（手動／全自動 I

9 自動鋵頭交換頭倉（自動銃頭·用）

吣 肘齟式量頭朶（手動／半自動銑頭專用I

11 固定式五面鉄頭（不可交摸I

12 固定式真向銃頭（不可交摸I

13 因定式五鼬同動銃頭（不可交攢）

" y軸行程加大 650mm（自動五面加工用）

1S Z 軸 1500 渭忱 550x55O ( FD·28 以上）

16 XY, Z 三岫光皐尺

17 刀具量渭系統

18 工件．渭系统

19 NC旋 111分度璧

20 沽水分鼉欖

21 油路））把

22 變壓器

23 主軸箱 (450<400 )採4支鏮性矚訊

24 全罩（四屬）或全密式籤金（含頂部）

欖台外觀尺寸圖

.`.,,. . .. .. .' 
2 832 284 2 285 2 2860 3232 | 3242 | 3252 丨 3260 36-42 3652 3660 4242 4252 4260 

2850 3250 3650 4250 

| 30oo | 4000 h 00ii1 60OO aooo 1,000 I sooo I 6000 4000 5000 6000 4000 5000 6000 

2200 2600 3000 3000 （選配 3400 )

尸20 丨 22 丨 24 18 「瓦丁 5T孓－ 20 22 24 22 24 26 

28 >< 180 >< 13 28)(200)(13 28 >< 200>< 15 

3200 丨 4200 丨 5200 丨 6000 3200 1 •200 1 5200 丨 6000 4200 丨 5200 丨 6000 14200 I szoo I 6000 

2800 3200 3600 | 4200 

1100 （選配 1400 ) 1500 ( 1800/2050) 

180-1280 150-1250 160-1660 

BBT 50 - 6000rpm - 22/26kW 十兩段式變速篷

6 6 

15 丨 12 丨 10 丨 10 15 1 12 1 10 丨 10 12 10 10 12 10 10 

15/12 12/12 

定位讀度 ±0.015 ／全行捏，重現精度 ±0.003

32刀／晨大外徑 0125（滿刀），0220（螂空刀）

20kg / 400mm 

任意取11近之方向 ／ M24 P3.0-45" 

9.4 I 11.4 I 13.4 I 15.4 9.4 I 11.4 I 13.4 I 15.4, 1.4 13.4 15.4,, 4 13.4 15.4 

6.00 6.40 6.80 740 

5 2 (6.1) 6.4A 7.0 7.5) 

44 丨 49 丨 54 丨 59 50 丨 55 丨 60 丨 65626772687378

®本公司因農務111求．具有偏改上述貞料之擅力 ．

M 心國 W·一－OO咋紀區I-mmM磾

;i 
D 

, 
c 

; 
昌
r
'
A 

S區d渲d c BT-50 (JSMAS403/MAS403P50T-I) 
60' 

1'̀  

｀叩d渲d c IS0-50/ SK-50 (DIN69871A/ MAS 403 PSOT-1 ( 
旦

｀叩函d , CAT-50 (ANSB550 CAT50/CAr.M氏 403P50T-1)

竺

n 
liii..._, 丶，·弓iJ·'．

: - · · ^· 1 4 

-̀ .'D 芒竺lI
11 www.fourstarcnc.com 12 



FDW 龍門加工機規格表

行捏

X-" 
Y－軸

Z-" 

1822 1832 1842 1852 2122 2132 2142 2152 2432 2442 2452 

1850 2150 2450 

3000 4000 5000 2000 3000 4000 5000 3000 4000 5000 

1500 1800 2000 

15 18 20 1 2 15 18 20 15 18 20 

22 x 150 x 9 22" 150" 11 22 x 150 x 13 

mm 2200 3200 4200 5200 2200 3200 4200 5200 3200 

1800 2100 

2832 2842 2852 2860 3232 3242 3252 

2850 3250 

3000 4000 5000 6000 3000 4000 5000 

2200 2600 

18 20 22 24 18 20 22 

28 X 180 X 13 28" 200 >< 13 

3200 4200 5200 6000 3200 4200 5200 

2800 3200 

3260 3642 3652 3660 4242 4252 4260 

3650 4250 

6000 4000 5000 6000 4000 5000 6000 

3000 

24 22 24 26 22 24 26 

28 x 2O0 x 15 

6000 4200 5200 6000 4200 5200 6000 

3600 4200 

定位埠015／全行程，．現，。003 ，橫樑定位水平 0.01/1000

32)J ， 晨大外徑 0125 （滿刀） /0220 （屬空刀 ）

40Omm/2Okg 

!E惠取景近之方向／ M24P30-45"

m 7.2 9.2 11.2 13.2 7.2 9.2 11.2 13.2 9.2 11.2 13.2 

機囍尺寸

高

欖器..伍1仍b(

800 {1100) 

1000 {opl.1500) 

120~1920 

0450,400 

BBTSO • 22/26kW · 6000,pm 兩段式＂＂箱

12 

15 15 12 1O 15 15 12 1O 15 12 1O 

15/15/1 

51 5.4 

5.1(6.0) 

S.7 

ton 4O 44 48 52 42 46 5O 54 48 53 58 

1100 

lOOO(opl.lS00/2000) | 
145~2245 

□ 450 •400 (opt.550•550) 

BBTSO • 22/26kW · 6000,pm 兩段式齒鱸箱

10 

15 12 10 10 15 12 10 10 12 10 10 

12/12/1 

定位幻.0,5／全行程，·現 ,o.ooa, 槓樑定位水平 0.0,/1000

32 刀，量大外徑 0125 （滿刀）／ 0220 （靄空刀）

400 mm 120kg 

任憲取量近之方向／ M24P3.U45.

.._ 

.. 

10 
。
1 12 

,. 9.2 . - • 112 13.2 15.0 9.2 112 13.2 15.0 11.2 13.2 15.0 11.2 13.2 15.0 

60 6.4 6.8 7.4 

59 

55 60 65 70 58 63 68 73 67 72 77 72 76 80 

鬮， 圖〒'·'1如OO
1 FANUCO,MF + 1O4` LCO 

2 主鼬冷卻系統

3 主岫吹氬

4 主鼬箱氮氮配·

5 钁國兩段式.,輪箱(14)

6 切削液剩111與11111系統

7 玀立式自動満滑系鋶

8 程式結束蕾示燈

9 剛性攻牙

10 電氯箱懸交換器

11 US8I RS232 ／網路介画

12 籤鏈式切厲嶋送幔

13 工作台兩剝蠣庾式除屑磯111

14 立式ATC十鏈絛式））·32））

15 半冨式防護飯金 (F以－18I21 I 241

16 開放式防護飯金IFOW-28/32/36/42)

17 ATC 自 動門

18 刀具鬆夾腳踏開關

19 工作照明燈

幻 水平調豔螺緣及地臺螺栓

21 Ill聲工具箱十攢作說明．

2 清潔用水槽氮愴

23W軸光嶋尺 (2p<s1

- O本公司因鑽務及設軒上燾求 具有讎改上述資料之擅力．

,. x 行程 7m /Sm /9m / ,Om 

2. M心UbshU S,emens I Hoden區m 控制器

a 暠速主鼬 18000•20000,pm l

4 主鼬中心出水 ICTS)

5. 90度側鉄頭 1手勳／半自勳／全自勳）

8 直立延伸皝頭 1手動／全自動 I

I. AC 搐鑼銑賾 1手勳／全自勳）

a 自動鋵頭交換頭．（自動鋵頭專用I

9 肘節式置頭票1手動／半自動銑頭專用）

1 O 固定式五画銑頭［不可交換）

1 1 固定式萬向銑頭 I不可交損）

1 2 困定式五鼬同動鋵頭 I不可交渙I

1 a Y軸行程加大650mml自動五iiiOO工用）

1 4 變壓器

15 XY,Z 三軸光學尺

1 8 刀具．濁系鋶

1 7 工件·洞系鋶

1 a NC旋轉 1分度）聲

1 9 油鉻刀把

20 全罩'"層）或全密式籤金 1含頂部I

21 油水分黼襪

之 功率 30/37 kW

23 Z 軸1500 灣枕55Ox550 I FDW·28 以上）

機台行程外觀圖
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