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全功熊巨型劫柱劫梁式 花「］加工 tJ1,

',- I,!,-,',I 

型呈： SDW-48220

｀ 行程 X/Yfl/W22f75/15/2m 

2 快速迸給 10/10/10/2m/mla 

· 主柚 103kw-4200,pm(l.47 /10.55) 
> Robol ATC 200刀庠-

> 10顆全自劫特殊洗柒

> JNA战年滾柱尋紈

> CTS70bac 

令「永 」 维経蕾 「鉅 」 此盎石

永鉅精密科技股份有限公司是由一群工具机製造経验丰富并熱愛創新研友与挑战的困臥在2007年成

立，夸此生严中大型CNC龍門型機床及臥式搪銑床 ． 公司符合1S09000狽 量體系認證，產品符合

JISB6338, VDI/DGQ3441、 1S0-8636 、 GB/ T 19362期范际准 ，使生產出的工具机滿足＂ 高精度、

高效能、高穩定＂的特性．

令 永鉅實績

台灣第一台動柱龍門機床SD-4290銷往法國、台灣第一台動柱龍門機床SD-36100銷往俄羅斯、台灣

第一台動柱動樑龍門機床SDW-36120銷往俄羅斯、台灣第一台定柱動樑龍門機床FDW-3660銷往新加

坡、台灣第一台動柱龍門機床SD-42120銷往韓國、台灣第一台動柱龍門機床SD-3680銷往印度、台灣

第一台雙主軸重切型動柱龍門機床SD-24260+2S銷往美國｀台灣第一台雙主軸重切型動柱龍門機床SD-

28100+2S銷往澳大利亞 亞洲第一台動柱動樑巨型龍門機床SDW-48220銷往泰國達涅利公司

F. UR·srAR YONG JU PRECISION TECHNOLOGY CO..LTD. 

永能精每科技股份有B'公司

FIXED TABLE 
-I＇丨l陽lI'醚lillMk'­
．柱亶台式璽門鼱廎

HRP• HOT• SO• SOW• GM 

. 永鉅（」黃束」精花；科技伊1l公司

潢束湍 l毋樂昌卉業簪移」－業園環lBl東路6A號

; 
永鉅（台門）精密科／支股份1.」限公司

台灣彩化中部科,;,-:林園區科／支路20號

Te!,+886-47530-879 E-mail,yjpl @forntrnm.com 
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HRP 
高剛高精動柱式門型銑床

兩柱間距離 : 135011850mm 
X-Travel: 2-20m 
Z-Travel: 800mm 

HOT 
高效能動柱式門型銑床

兩柱間距離

1850/2150/2450/2850 mm 
X-Travel: 2~20m 
Z -Travel : 800(1100) mm 

~1 

SO 
大型動柱式門型銑床

兩柱間距離 2450 ~ 5450 mm 
X-Travel: 6~36m 
Z- Travel: 1100(1400/1500) mm 

SOW 
大型動柱動樑式門型銑床

兩柱間距離 ． 2450 - 5450 mm 
X-Travel: 6~36m 
Z- Travel: 800(1100/1400) mm 
W-Travel: 1000/1500/2000mm 

GM 
天車式門型銑床

兩牆間距離 ： 2650~ 6350 mm 
X-Travel: 6~36m 
Z- Travel: 1100(1400/1500) mm 

F UR-STJ.lR 
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CNC閾醞鷓霏
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單
HRP系列
HIGH RIGID PRECISION D.C.M 

高剛高精動柱式門型銑床

X鼬－齒m 11動

一體式鑷件門架

Long3ze辶U^preosnm紀hOiag

長尺寸繽密加工件

噩蠹 畏
450•400 450•400 

Z•SOO z.1100 795 

m料漏t.

HRP-1390+26 
7 

HOT系列
MEDIUM TRAVELLING D.C.M 

高效能動柱式門型銑床

F UR-STAR 

璽

·作輯ii.
HDT-2480+5F 

T五面加工功能
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CNC啁醞鷓霏 醞

S0系列

主軸箱（滑枕） SPINDLE BOX (RAM) 

蠹0O
SLID ING DOUBLE COLUMNS 
MACHIN ING CENTER 

大型動柱式門型銑床

滑忱 450•400 550•550 650•650 

Z鼬行棍 1100/1400 1500/1800/2050 02000 

攢檁縝勛 2紈 3紈 3紈

晨佳化設計的橫樑

0O0t 

LS 

OOSl 

l000 | | l0OO 

SD-24t 28t 32 t 36A SD-36/ 42/48/ S4&GM 
with 2 guldeways w,th 3 gu,deways 

橫樑 CROSS-RAIL
· 箱中箱一體式鑄件

． 依據門寬搭配高剛性截面的橫樑

． 最佳化橫樑設計 (Optimal design) 
（導軌上下跨距加大·前後面距縮小）

·µ料，lJt.
SD-42 90+5A 

三

GM系列
GANTRY TYPE MACH INING CENTER 

天車式門型銑床

XIV 輯行程雙伺臘同步控制

採用歐系零背隗黷密鷉排

F: UR·sr^R 
．配血lit.
GM-63 100+5A 

T五軸連動旋轉銑頭

立柱與滑座一黷式鑄件 X/U lili行程雙伺服同步控制

採用歐系零背隙精密齒排
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SOW系列W-TYPE SLIDING DOUBLE COLUMNS MACHINING CENTER 

巨型動柱動樑式門型銑床- • 
mhHtUi. 
SDW-48220+5F 

T X軸行程 22m
兩柱間距雛 4850mm

F UR-STAR 

三
二
｀

三
.. 

－一·'k橫檁採雙伺履同步任憲位·定位 冨支立柱以三道線性導勣(LM)

專利 M503282 加一11位璽煞事導軌(PR)滻力穩固

專利 M511389

. 嵌入式旋轉1111分度／連動）

直徑 1m-3m 10.001 • 1
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CNC眾壓為竪醞' · F UR-STAR 
最優的品質保證

動樑W系列專利設計

最佳龍門機床的10項指標
1 箱中箱一體式全鑄件結構

2 頭倉與立柱分Ill 獨立穩固於地面
因

3 立柱與底巫分Ill 獯立穩固於地面

4 延惇 Y鮋 650mm 行程增加 5F 加工空間

5 三軸全緑軌提升加工稼動性及精度

．高精密組裝技能 ．結構接合商均以手工剷花虞理
; 
．緑劻組裝前後採雷射111校正

6 損梁兩側用伺服油1!1!任意位·定位

7 加大損樑高度及深度增加剛性

8 可選配薑切削匹軌滑枕 550 •550mm'

9 油壓夾固使橫樑水平度 0.001/1000

10 三角強力支撐使·心落於立柱內部

強勁的切削能力
FANUC am 18000 

卞「啞'
FANUC am 112000 

泅h Gear·Bo` [rano 1 4 , Y/A C心～JJ,`｀｀m汜 ［面）· ,~ 
14O 

,` 
,oo 

印

：二1:l;
`AẀ  

22kWed • 

一般切削 重切削

[『
／
三

` À h̀m 
22磾-

OO工型式 臥式画銃 臥式端鈧

材料代幫 S4SC S45C 

刀員直徑 mm 200 80 

主鼬轉速 ,pm 360 400 

切削速度 m/mia 226 100 

切l1 mm 180 
530 0 

切深 mm s 

造給速度 mm/min 12SO 600 

切除· cc/min 1125 900 

所燾功率 kW 22 22 

切除■/kW cc/kW 51 41 

31kW 

25kW 

最佳的傳輸效率

P4 级直結式主鼬 行星式齒鱸
高剛性高速度高扭矩低震動 ．

可交換式特殊銑頭

王 全自動型

自動（內部油壓）

自動 (5°)

打刀缸 Boostet

半自動型

手動（螺栓鎮固 Bbolts)

自動(5°)

打）） II Booste, 

全手動型

手動（螺栓鎮固 8boI ts)

手動任意度或 50

螺栓鎮因 Bolt

1i1國行星式兩段式齒輪箱 輸入軸與輸出軸同心

高效率｀高扭矩｀低震動111動 ．

90° 側銑頭

不可交換式特殊銑頭

C axis C axis <=z> <=z> 

立臥兩用五面頭

延俾直立頭

C axis <ZZ> 

延伸 90° 側銑頭

A axis 

AC 搐矚頭

雙列自動交換置頭倉 (AH()

C axlS <=z> -̀ 

LZZZ-
, , r 

戛向角度頭 五軸連動旋鱧頭
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Auto5F 自動五面加工功能

1 智能化多面加工功能

2 展檟系旋鱘功能

3 3D 傾斜面加工功能

4. 3D 剛性攻牙功能

5 3D 手動進給功能

6. AICC II 高速高精度模式

7 晨佳化加速度控制

8 刀具蠹命管理功能

9 )]尖補正功能

10 斷電防蹠保護功能

AI-HMI A.I．人機介面
.主畫面 Ma;n screen MAIN 

．刀具負戴監控 Tool load monitor TLM 

．刀長·測 Tool measurement TM 
l l 分 1II 主 ·EI II 怡

亡 T ♦

刁囯
_ _, m" ' ~ 1,．斤
I罈I.Fl心T叫「I TT 

． 工件中心．測 Workpiece center Measurement WM 

．高效能加工 Efficiency machining EM 

,（ I 一，，，
．高效能參敷調校 Tuning EMT 

．自動進給控制 Auto feed control AFC 

．對話式指導 Manual Guide i MG 

FANUC OiMF-Plus & 31iMB 功能表
同瓜-,＿冨薑h靼
11大纏控制岫歉

11大同時控制軸歎

並列控制（串矚控制）

晨4、設定薑位

雙位置國． ＂

附帶絕對位·的直縹光學尺鑽彅 ＂

HRV2/HRV3 控制

英制／米制變換

連鎮

機械鎮定 0 ' 。
緊急惇止

過行程

移動前行埕極限禮直

饋懍功鴕

位·屬關 o _ o 
損作 0peration
MDI 撮作

DNC 攝作

程式再啟動

剛性攻牙還出

3D 蒯性攻牙退出 •2

鍰衝暫存器

試運轉（空運轉）

薑節執行

，這給 ·2

驢攝入

算II醢加xiIia

11SITIB 介画

度·Iii

行圖性攻牙

tecpolationf,nctions 
奈米插禰

快速定位

·方向定位

正11惇止

圖弧播禰

暫停

圜往插禰

鑲旋播禰

一．

加工表面品11等緑蠲螫功能 •3

加加速控制 ·3

公差控制 •3

螺鈫同期切削

Ill擇性量範酖鑭

返國參考點

返回參考點檜渭

严而nq0p,
畏式醢存記11體

工件捏式編鼷

程式保護

擴彊工件匿式編

竺囑
資料同雇器編廬

'1l!禮償卫顱 A
11距驤差1itII

平灣禰誾禧1J1

攝禰型直衊度襁償

O 標配 ＊ 選配配件功能

0 --。

二0 0 

。。
0 0 

二
0 . 0 

二
O . 0 

曰
* — * 

口0 * 
0 * 

I 

攝作引囑 GuidancefuncUon

Manual Guld,, -
．捏式輪入 Programmput
壇．編11程式

小歉點編輯埕式

極座檟擅令

區攢系銃設定

自動産壎系銃設定

工件廑攢系統

附加工件座標

可程式資料嶋入

．」程式咩叫

巨梟里式

附加巨集共同變散

111環 OO工程式

圖弧插禰用 R 程式

比例編放

自動轉角調贅

U糾面加工 (G682) .2

設定＆贏示 Setting a 
程式設定與．示

薑輯11示

．磴履歷11示

..禾

顱示

示

匾言．示

功鯤

選灣功能

Feed f,nction 
速度

調薑率

給

鼴螫率

率

．輪廓控制 ll (AlCC ll)

•Aoatainpot/oot 
／鱸出

製

PowuMaloCNC 蕾浬讎

外韶 1I0 裝璽控制

｀伺服器
刀II蠣酶刀II禰II蠣熊 Tool
刀II糰正資料

刀具徑禰正 C

刀真掃正

刀11長度灣Ii

自動刀具畏廈還．

刀員．命蕾理

匝功能 0therFuncnon
叡入式乙太鍋路

乙太網路

PMC 系縞

PMC 功鴕

DI/DO 點數

I 
禰償

．？ 皝頭 SFJJl工 •3 檳具四面加工
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LAYOUT & TRAVEL 
MACHINE TRAVEL LAYOUT (SD-type) 

機台行程外觀圖

X軸行程 850 

逗

L 

動柱式門型銑床規格表

H 

SD•24 SD·28 SD·32(36Al SD-36 SD-42 SD-48 SD·S4 .. Unit ...... ... ........ HDT.UI`｀｀驌］T．温」重「｀｀ 疊n~矗 ＇矗 疊n矗.,.... 璽'.... .... - ... 疊＇矗驢矗, 謩.....矗. 疊..... = 矗

雨柱間距豔 mm 1350 I 1850 I 18so I 21 50 丨 2450 丨 2850 2450 I 2sso I 3250 I 3650 丨 4250 4850 5450 

x -., m 2m- 20m 霨 11加．為 1m 6m - 36m 霨壇加．為 1m

y _., 1300 1800 1soo I 2100 2400 I 2800 2400 2800 3200 3600 4200 4800 5400 
行程

Z－鼬 mm SD 1100(1400) SDw-1100 SD 15唄180012050_) sow 1100(1~ 800 800(1100) 

W－軸 mm NIA 1000 11500 I 2000 !or SDW series 

工作台 ll mm 1000 1200 1200 I 1soo 1soo 丨 2200 1600 2000 2400 2800 3400 4000 4600 
面積 長 m 工作台長度＝ X 鼬 工作台畏度 ＝ X 輛

主鼬端面至工作台 mm 255- 1055 615-1415 SD 1080-2180(1020-2420) SOW 800-SOO+Z+W 

功率／轉速 kW-"'m 22/26 kW -max. 6000 rpm 22/26 kW - max. 6000 rpm 

Y 軸齒排傳動 X I X 丨 X I X 丨 x 丨 x x I x I x I x I x I 0 。
ATC -JJ.歡 pcs 24 pcs l 24 pcs 32 pcs 

X IYIZIW造給率 m/mio 15/ 15/ 12 15/ 15/ 12 12/12/10/ 1 10/ 10/ 10/1 

切削連給率 mnVmm 5~8OOO I 5-7000 5-6000 

長 m 65m ~ 23.5m 霉壇OO·為 1m 13.Sm -43 5m 每壇 1.JO 量為 1m
襪器

責 m 4 5 5 o I s.9 I s 2 丨 6. s I 6.s 65 6.9 73 7 7 81 8.5 8 9 
尺寸

Iii m 4.6 46 45 so 6.5 / sow 7.2 SD 7.3 I SOW 8.0 

襪器．量（約） ton+An 1s+2 I 20+2s 丨 20+ 1.s I 22+2 丨 24+25 丨 27+2.8 so+2 I 53+2.3 I 56+25 I 60+3 I s5+3.3 丨 70+3.5 75+18 

F UR-STAR 
~ 延伸 V鼬行程墳加1!1鋵加工空111

Y 鱸行li• 650mm

標準配備 特殊配備

• FANUC OiMF + 10.4" LCD " 工作照明燈 ＆工具箱 l SIEMENS / HEIDENHAIN 钁國控制器

2 主鼬冷卻系銃 15 機床損作及緝護手冊 2 贏功率高扭矩主鼬 30/37KW+ 行星式變速箱(·tJJ削 I

3 主鼬吹氣 1e X 鼬 /W軸下方金11伸縮飯金 Y鼬布篔墳罩 3 高轉速五紹式主鼬 22/26kW -10000,pm {模 "/J]工 ）

4 切削液側囑與環礪系統 17 腳蹟醚刀開關 4 主鼬中心出水 CTS 4 0 - 70ba,s 

5 玀立自勳潤滑系統 18 水平蠲螫蠣缽及地墨螺拴 5 ·tJJ削犁滑忱 SS0,550/650,650（損樑三軌可選）

6 剛性攻牙 19 X 鼬綱密國排伺撥罔步驪動 6 變壓舄／穩壓器

7 電氣箱熱交攢器 沁 Y 鼬讀密齒排伺雇囘步驪動 {V. 4.8m ) 7 油水分驢幔｛圓盤或紙帶）

8 程式結束蕾示燈 21 W 鼬伺服岡步驪動 {W 型） 8 電控箱冷氪幔

9 乙太網路/USB/RJ4S ~- X/W 闞光阜尺 ' y 鼬／W鼬金屬伸縮飯金

1O 主岫蓬氮氣配重 氾 各騸緑性導軌 10 CNC 立臥兩用廈轉台（活動式）

11 !il檐與水檜設儻 24 關放式板金 " CNC 臥式這轉台（活勳式或廞入式）

12 工作台兩側鰾旋式除屑欖攝 S 隴動式控制室

13 飯鏈式tJJ屑輸送欖（含亶） 沱 安全縝護梯

O本公司因,.務及設計上＂求 具有峰改上述貞料之攢力．

2000 2600 3200 3600 4400 5000 5600 

1100(1400/ 1500) 

NIA 

2000 2800 3400 4000 4600 5200 5800 

工作台畏度＝ X 鼬

500-500+2 

22/26 kW - max. 6000 rpm 

。 。 。 。 。
32 pcs 

25/ 15/ 15 20/ 15/ 15 

5~8O0O 

客戶加工照片

12 附加銑頭（直立延伸頭 90°頭

500延伸頭· 90°砸伸頭 AC搖攝頭 ）

13 手動交換式附加銃頭

14 自動交操置頭8(AHC)

'5 Y/ Z 鼬光欞尺（囧 1五鼬連動機必選）

16 固定不可拆換式鉄頭 ( Si!ii頭 ． 墓向頭 ）

17 4A 四軸連動頭（ 憊國原裝 ）

18 5A 五鼬連動頭（得國原裝 ）

" Y/ Z 鼬光欞尺(4A / SA連勳機必選）

印 自動工件．瀏系統 (4A/SA連動機必選）

a 自動））具·測系統 (4A / SA遵動機必選 ）
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